=
<
=
=
2
N
n
=
(=
N
<
Ll

NOOULARNI LIJEV

HRN EN 545

PN 10 - 25

RS Metali
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SADRZAJ

FAZONSKI KOMADI 0D NODULARNOG LIJEVA ZA VODOOPSKRBU, PREMA HRN EN545
0 NAMA

ZASTO ODABRATI RSMETALE

F - SPOJNI KOMAD S PRIRUBNICOM

FFG - SPOJNI KOMADI S PRIRUBNOCOM

FFR - REDUCIRANI KOMAD S PRIRUBNICAMA

FFK 45 - LUCNI KOMAD 1/8 S PRIRUBNICAMA

Q - LUCNI KOMAD 1/4 S PRIRUBNICAMA

N - LUCNI KOMAD SA STOPALOM

TT - KRIZNI KOMAD S PRIRUBNICAMA

T - OTCJEPNI KOMAD S PRIRUBNICAMA

X - ZAVRSNIK ZA PRIRUBNICU

XR - PRELAZNA PRIRUBNICA

E-PE-HD/SISTEM 2000 SPOJNI KOMAD S PRIRUBNICOM ZA PE | PVC CIJEVI
E-KS SPOJUNI KOMAD S NAGLAVKOM | PRIRUBNICOM

F-KS SPOJNI KOMAD S PRIRUBNICOM

E-BS SISTEM DELTA

U-BS SISTEM DELTA
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Norma HRN 545 odreduje zahtjeve

za materijale, mjerenja i dozvoljena
odstupanja, mehanicke karakteristike
| standardne prevlake cijevi i
fazonskih komada od nodularnog
ljeva Norma vrijedi za fazonske
komade i pribor koji se proizvode
postupkom lijevanja po zelji ili
pojedinacnih lijevanih dijelova, kao |
za odgovarajuce spojeve za nazivne
promjere DN 40 do zakljucno DN 2000.

Norma vrijedi za fazonske komade i pribor kaji
 imaju naglavke, prirubnice ili uticne krajeve, s
razli¢itim vrstama brtvila, koja nisu sastavni

dio ove norme;

* se obitno isporutuju s unutarnjom i vanjskom
zastitom;

* se primjenjuju za transport tekucih medija na
temperaturama od 0°C do 50°C, van podrucja
smrzavanjd.

SASTAV POVRSINE | POBOLJSANJA

Fazonski komadi i pribor moraju biti bez
gresaka i povrsinski potpune. Ukoliko je
potrebno, fazonski komadi se smiju popravljati
zavarivanjem da se otklone povrsinske greske
i mjestimicni nedostaci koji ne zahvacaju cijelu
debljinu stijenke, pod uvjetom da se popravci
odvijaju u skladu s postupcima, pismeno
definiranim sustavam osiguranja kvalitete
proizvodaca, te da popravljene cijevi i fazonski

komadi ispunjavaju sve zahtjeve koje propisuje
ova norma.

MATERIJALI U DODIRU S PITKOM VODOM
Ukoliko se cijevi, fazonski komadi i spojevi od
nodularnog lijeva koriste u uvjetima za koje
su namijenjeni, te ukoliko se nalaze u trajnom
ili privremenom kontaktu s pitkom vodom
namijenjenoj ljudskoj upotrebi, isti ne smiju
promijeniti kvalitetu vode u toj mjeri da kod
krajnjeg korisnika vise ne odgovara zahtjevima
EG- ili odgovarajucih EFTA-naputaka.



KROMIRANE DUZINE FAZONSKIH KOMADA
Dopustena odstupanja od normiranih duzina
fazonskih komada prikazana su u tabeli

Vrsta fazonskih Odstupanje
DN
komada mm

Komad s prirubnicom

i naglavkom
Spojni komad s
prirubnicom 40 do 1200 *2d
- 1400 do 2000 +35
Spojni komad s
naglavkom
Redukcioni komadi
40 do 1200 +50/-25

Odcjepni kamadi 1400 do 2000 +75/-35

v o 0
Lu¢ni komad 90 40 do 1200 +(15+0,03 DN)

(1/4)

“Ai 0
Lucnikomad 45 40 do 1200 =(10+0,025 DN)
(1/8)
Lu¢ni komad 22°30' 40 do 1200 +(10+0,02 DN)
i 115" 1400 do 2000 . +(10+0,025 DN)

PREVLAKE | OBLOGE FAZONSKIH KOMADA |
PRIBORA

Previake

+ cin¢ana prevlaka s pokrovnim premazom

+ polietilen folija (dodatak bitumen premazu ili
cincanoj prevlaci s pokrovnim premazom)

' ePOXSY

+ zastitni ovaoji

Obloge

» poliuretan

' ePOXSY

+ deblja obloga od cementnog morta

+ obloga od cementnog morta s pecatnim
slojem

Ove prevlake i obloge moraju biti u skladu s
odgovarajucim EN-normama ili, gdje one ne
postoje, odgovarati nacionalnim normama ili
dogovorenim uvjetima isporuke.

PREMAZI

materijal za premaze mora se sastojati od
bitumenskog materijala ili od sinteticke smale.
Odgovarajuci dodaci (otapala, anorganske
ispune itd.) su dozvoljeni da bi se postiglo lako
nanosenje i susenje. Prije nanoSenja premaza
povrsina lijeva mora biti suha, bez hrde ili
slobodnih djeli¢a te bez ulja ili masti. Premaz se
mora nanjeti uranjanjem, spricanjem ili kistom.
Premaz mora cijelu povrsinu jednoliko prekriti,
mora biti gladak i homogen. Maora se dobro
osusiti da se komadi ne bi medusobno sljepili.
Ukoliko se debljina premaza mjeri (direktno

na komadu, npr. magnetskim uredajem ili
indirektno na uzorku, npr. mikrometrom ili
vaganjem) srednja debljina sloja ne smije biti
manja od 70um, a mjestimicno ne smije biti
manja od 50pm.

0ZNACAVANJE FAZONSKIH KOMADA

Svi fazonski komadi moraju imati trajne i citke

oznake i sadrzavati minimalno sljedece podatke

+ oznaku proizvodaca

+ godinu proizvodnje

+ vrstu nodularnog lijeva

* nazivni promjer DN

» nazivni tlak prirubnice

* uputu za ovu normu

+ oznaku ureda za certifikaciju ukoliko je
posjeduje

+ klasu debljine stijenke za centrifugalno
proizvedene cijevi, ukoliko odstupaju od KS.

+ Prvih pet podataka mora biti navedeno na
kalupu ili naknadno otisnuto na odljevak.

NEPROPUSNOST

Fazonski komad i moraju biti tako izvedeni

da su pri ispitnom tlaku nepropusni, a kod
ispitivanja ne smiju pakazati vidljivu propusnost,
znojenje ili bilo koji drugi znak zakazivanja.






biteljska tvrtka RS Metali
d.d. nastavlja i razvija preko
80 godina dugu tradiciju u
lijevanju metalnih proizvoda.
U tri proizvodna pogona,
SAMOBORMETAL u Svetoj
Nedelji, RAPID u Virovitici
i LUEVAONICA BJELOVAR u Bjelovaru,
proizvodimo odljevke od sivog, nodularno i
vermikularnog lijeva, te obojenih metala, poput
aluminija i raznih tipova bronci i mjedi.

Ukupni kapacitet svih pogona zajedno iznosi
oko 12.000 tona odljevaka godisnje, a 85%
proizvodnje izvozimo uglavnom na trziste
Europske Unije, ali i u druge zemlje.

Zahvaljujuc¢i neprestanom ulaganju danas
imamo moderno i kvalitetno opremljenu
alatnicu i strojnu obradu koje nam omogucuju
kvalitetnu, preciznu i brzu izradu modela
prema nacrtima ili uzorcima, ¢ime smo u
maogucnosti zadovoljiti sve potrebe nasih
partnera, bilo da se radi o pojedinacnaoj ili
serijskoj proizvodnji odljevaka.

Suvremeno opremljen pogon za strojnu izradu
kalupa s automatskom pripremom pijeska,
strojevima za izradu jezgri po “Shell" postupku,
te strojevima za CiScenje - saémarenje
odljevaka, omogucuju nam velikoserijsku kao

i pojedinactnu proizvodnju raznih odljevaka
prema zahtjevu kupca.

Citava proizvodnja kantralirana je svim
propisanim ispitivanjima u kompletno
opremljenom laboratoriju za kemijska i
mehanicka ispitivanja.

Iskusni ljevacki kadar, kao i neprestano
ulaganje u novu, suvremenu opremu i strojeve
omogucuju nam postizanje visoke razine
kvalitete odljevaka, konkurentne cijene, te
postivanje dogovorenih rokova isporuke.,

Postojanost kvalitete naseg proizvodnog
asortimana osigurava se kontroliranjem svih
ulaznih siroving, kao i finalnih proizvoda prema
sustavu upravljanja kvalitetom HRN EN IS0
9001:2015.

0sim navedenog posjedujemo jos i certifikate
SO 140017 i OHSAS 18001, te od Hrvatskog
registra brodova - Odobreni proizvodac za
proizvodnju odljevaka od obaojenih metalg,
sivog i nodularnog lijeva.




/0sto odabrat
RS Metale

RSmetali d.d. garantiraju kvalitetu svih proizvoda
proizvedenih u vlastitim proizvodnim pogonima ljevaonica sa

implementiranim sustavima upravljanja kvalitetom prema
normama:

IS0 9001:2015 1S014001: 2004 OHSAS 18001:2008

Sigurnost i kvalitetu proizvoda u skladu sa propisima medunarodno
priznate norme EN 545:2010 nadzire i kontrolira nacionalna
certifikacijska kuca, Zavod za ispitivanje kvalitete (ZIK) Zagreb te
nastavni zavod za javno zdravstvo dr. Andrija Stampar.

KVALITETA | SIGURNOST PROIZVODA

+ Svi proizvodi uskladeni su sa zahtjevima vazecih normi
+ Kontrolirani procesi proizvodnje

+ Kontrola i provjera proizvoda ZIK-Zagreb.

FLEKSIBILNOST | UVAZAVANJE ZAHTJEVA NARUCGITELJA

* Proizvode osim u standardnim izvedbama sa i bez natpisa prilagodavamo zahtjevima
narucitelja (aplikacija natpisa po zelji ili grba)

+ Usvajanje novih proizvoda prema zahtjevu narucitelja u kratkom roku
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Odjel za zdravstvenu ispravnost i kvalitetu hrane i
[#[} 7 | Predmeta opée uporabe

..'l MASTAVM] 2

Sluzba za zasitu okolisa i zdravstvenu ekologiju
Bl o zorawsTin

Mirogojska cesta 16, Zagreb
v QI 05 AnORIA S

Tl FALE | el 01/4696 227 , Fax. 01/4678 103

www_stampar.hr

+Poslovanje NZZJZ dr. Andrija Stampar je certificirano od strane BUREAU VERITAS CROATIA prema normama ISO 9001 (CRO 19561Q/01)
11SO 14001 (CRO 19079E/01) od 14. svibnja 2014. godine. Od spnja 2016. Zavod ima certifikat OHSAS 18001 (CR020199S)

+Sluzbeni laboratorij prema Rjesenju Ministarstva poljoprivrede, Klasa: UP/I-322-01/16-01/59, Ur. broj: 525-10/1308-17-5 od 7. veljace 2017.
godine.

+Sluzbeni laboratorij prema Riesenju Ministarstva zdravija Klasa:UP/I-541-02/13-01/17, Ur.Broj: 525-10/1308-15-10 od 12. lipnja 2015

godine

Iaboratorij za prema Rjesenju
10/1307-14-7 od 18. ozujka 2014. godine.

“Referentni centar Ministarstva zdravija za ispitivanje zdravstvene ispravnosti hrane; UP/I-510-01/15-01/31; Ur. broj: 534-04-1-2/7-16-14 od
14. srpnja 2016. godine.

Klasa: UP/I-310-26/13-01/56, Ur. broj 525-

ISPITNI IZVJESTAJ
Za analitiki broj: 05401 00560/18

Datum:  29.05.2018.
Kupac RSMETALI D.D. ZA PROIZVODNJU | TRGOVINU

10431 Sveta Nedjelja, VOJVODICI 17

OPCI PODACI
Klasa: 541-02/18-02/278
Ur. broj 381-5-2/3-18-02
Naziv uzorka: FAZONSKI KOMAD
Vrsta uzorka: Predmeti opce uporabe
Vrijeme dostave: 09.05.2018. 17:22
Analiza zapoceta 09.05.2018. 17:22 Analiza zavrsena:  29.05.2018. 13:20
Razlog zahtjeva: Zdravstvena ispravnost
Tip dostave: Dostavljeno
Dostavio RSMETALI D.D. ZA PROIZVODNJU | TRGOVINU
Dostaviti: 1. RSMETALI D.D. ZA PROIZVODNJU | TRGOVINU, 10431 Sveta Nedjelja, VOJVODICI 17
OPIS UZORKA:

Dostavljeni uzorak je FAZONSKI KOMAD koji se koristi u sustavima s pitkom vodom. Uzorak je izraden iz metala koji je
premazan premazom iz umjetne mase u plavoj boji.

Na uzorku su utisnute oznake: DN80 PN16 EN-GJS-500-7, 2017 EN545

Proizvodac: nije istaknuto

Zahtjevatelj: RSmetali d.d. za proizvodnju i trgovinu, 10431 Sveta Nedjelja, Vojvodiéi 17, Hrvatska

Rezultati se odnose iskfjucivo na analizirani uzorak i ne smiju se koristiti u reklamne svrhe. Faksimil je autentican s originalnim potpisom
ovlastene osobe.
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RS metali

RSmetali d.d.

Vojvodici 17

10 431 Sveta Nedelja

tel: +385 (0)1 3372 333

fax:+385 (0)1 3370 466

e-mail: info@rsmetali.hr

e-mail: prodajal@rsmetali.hr
prodajas@rsmetali.hr

Pogon SAMOBORMETAL
Vojvodici 17

10 431 Sveta Nedelja

tel: +385 (0)1 3372 333
fax;+385 (0)1 3370 466
e-mail: prodaja3@rsmetali.hr
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Pogon RAPID

Zbora Narodne garde 6

33 000 Virovitica

tel: +385 (0)33 726 644
fax;+385 (0)33 722 116
e-mail: prodaja2@rsmetali.hr

Pogon

Ljevaonica Bjelovar
Slavonska cesta 15

43 000 Bjelovar

tel: +385 (0)43 241522
e-mail: prodaja4@rsmetali.hr




